
                                                     Объявления  №21
 о проведении закупа лекарственных средств  изделий медицинского назначения
способом запроса ценовых предложений                           
в соответствии с Правил организации и проведения закупа лекарственных средств и медицинских изделий, фармацевтических услуг, утвержденных постановлением Правительства Республики Казахстан от 30 октября 2009года №1729, утвержденными постановлением (далее- Правила) Наименование и адрес заказчика или организатора закупа: КГП на ПХВ «Городская больница города Аксу», город Аксу, улица Камзина ,53, объявляет о проведении закупа способом запроса ценовых предложений
1. международные непатентованные наименования закупаемых лекарственных средств, (торговое название - в случае индивидуальной непереносимости), наименования изделий медицинского назначения, медицинской техники, описание фармацевтических услуг, объем закупа, место поставки, сумму, выделенную для закупа по каждому товару;
	№ 
	            МНН 
	 Техническая спецификация  

	 
   Ед. изм
	      
      Кол-во
	    Сумма 

	1
	
НА3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 10 мм
	Винт должен быть изготовлен из сплава титана, и иметь покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 10-22 мм с резьбой по всей длине. Головка винта должна быть конической формы. Резьба должна быть мелкая кортикальная.   Винт должен иметь шестигранный шлиц. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.    
	шт
	7
	14 700,00

	2
	НА 3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 12 мм 
	
	шт
	7
	14 700,00

	3
	НА 3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 14 мм
	
	шт
	7
	14 700,00

	4
	НА 3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 16 мм
	
	шт
	7
	14 700,00

	5
	НА 3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 18 мм
	
	шт
	7
	14 700,00

	6
	НА 3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 20 мм
	
	шт
	7
	14 700,00

	7
	НА 3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 22 мм
	
	шт
	7
	14 700,00

	8
	НА 4.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 20 мм
	Винт должен быть изготовлен из сплава титана, и иметь покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм,  длиной 20-60 мм с резьбой по всей длине. Головка винта должна быть конической формы. Резьба должна быть мелкая кортикальная.   Винт должен иметь шестигранный шлиц. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	7
	15 400,00

	9
	НА 4.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 30 мм
	
	шт
	7
	18 900,00

	10
	НА 4.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 34 мм
	
	шт
	7
	18 900,00

	11
	НА 4.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 36 мм
	
	шт
	7
	18 900,00

	12
	НА 4.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 38 мм
	
	шт
	7
	18 900,00

	13
	НА 4.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 42 мм
	
	шт
	7
	18 900,00

	14
	НА 4.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 44 мм
	
	шт
	7
	18 900,00

	15
	НА 4.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 48 мм
	
	шт
	7
	
	18 900,00




	16
	
НА 4.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 56 мм
	
	шт
	7
	
	24 500,00




	17
	НА 4.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 60 мм
	
	шт
	7
	24 500,00

	18
	НА3.5 Винт кортикальный 3,5 мм, дл. 10 мм
	Винт должен быть изготовлен из сплава титана, и иметь покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 10-22 мм с резьбой по всей длине. Головка винта должна быть конической формы. Резьба должна быть мелкая кортикальная.   Винт должен иметь шестигранный шлиц. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.    
	шт
	7
	
	13 300,00




	19
	НА3.5 Винт кортикальный 3,5 мм, дл. 12 мм
	
	шт
	7
	13 300,00

	20
	НА3.5 Винт кортикальный 3,5 мм, дл. 14 мм
	
	шт
	7
	13 300,00

	21
	НА3.5 Винт кортикальный 3,5 мм, дл. 16 мм
	
	шт
	7
	13 300,00

	22
	НА3.5 Винт кортикальный 3,5 мм, дл. 18 мм
	
	шт
	7
	13 300,00

	23
	НА3.5 Винт кортикальный 3,5 мм, дл. 20 мм
	
	шт
	7
	13 300,00

	24
	НА3.5 Винт кортикальный 3,5 мм, дл. 28 мм
	
	шт
	7
	15 400,00

	25
	НА3.5 Винт кортикальный 3,5 мм, дл. 56 мм
	
	шт
	7
	17 500,00

	26
	HB6.5 губчатый винт 6,5мм, 32мм резьба, дл. 40 мм
	Винт губчатый самонарезающий 6,5 - Винт длиной 40мм. Резьба диаметром 6,5мм. Резьба на винте неполная  32мм. Головка винта полупотайная, Маркировка винтов серым цветом. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	7
	26 600,00

	27
	HB6.5 губчатый винт 6,5мм, 16мм резьба, дл. 40 мм
	Винт губчатый самонарезающий 6,5 - Винт длиной 40,50мм. Резьба диаметром 6,5мм. Резьба на винте неполная  16мм. Головка винта полупотайная, Маркировка винтов серым цветом. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	7
	26 600,00

	28
	HB6.5 губчатый винт 6,5мм, 16мм резьба, дл. 50 мм
	
	шт
	7
	26 600,00

	29
	HB6.5 губчатый винт 6,5мм, полная резьба, дл. 60 мм
	Винт губчатый самонарезающий 6,5 - Винт длиной 60 мм. Резьба диаметром 6,5мм. Резьба на винте полная. Головка винта полупотайная, Маркировка винтов серым цветом. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	7
	28 000,00

	30
	HB6.5 губчатый винт 6,5мм, 32 мм резьба, дл. 22 мм
	Винт губчатый самонарезающий 6,5 - Винт длиной 22мм. Резьба диаметром 6,5мм. Резьба на винте не полная 32мм. Головка винта полупотайная, Маркировка винтов серым цветом. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	7
	28 000,00

	31
	HB3.5 губчатый винт 6,5мм, полная резьба, дл. 22 мм
	Винт губчатый самонарезающий 6,5 - Винт длиной 22-24мм. Резьба диаметром 6,5мм. Резьба на винте полная . Головка винта полупотайная, Маркировка винтов серым цветом. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	7
	20 650,00

	32
	HB3.5 губчатый винт 6,5мм, полная резьба, дл. 24 мм
	
	шт
	7
	20 650,00

	33
	HB4.0 губчатый винт дл. 14 мм
	Винт губчатый самонарезающий 4,0 - Винт длиной 14-22мм. Резьба диаметром 4,0мм. Резьба на винте полная . Головка винта полупотайная, Маркировка винтов серым цветом. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	7
	
20 650,00

	34
	HB4.0 губчатый винт дл. 20 мм
	
	шт
	7
	20 650,00

	35
	HB4.0 губчатый винт дл. 22 мм
	
	шт
	7
	20 650,00

	36
	Блокирующий винт 20 мм
	HA3.5 блокирующий винт .Винт должен быть изготовлен из сплава титанаи иметь анодированное покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 20-54 мм с резьбой по всей длине. Резьба должна быть мелкая кортикальная. Винт должен иметь режущие кромки (саморез). Самонарезающая резьба уменьшает время вкручивания винта. Головка винта должна быть конической с наружной метрической резьбой, иметь гладкое расширение в конце шляпки.  Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	7
	26 600,00

	37
	Блокирующий винт 24 мм
	
	шт
	7
	26 600,00

	38
	Блокирующий винт 28 мм
	
	шт
	7
	35 000,00

	39
	Блокирующий винт 32 мм
	
	шт
	7
	35 000,00

	40
	Блокирующий винт 36 мм
	
	шт
	7
	35 000,00

	41
	Блокирующий винт 40 мм
	
	шт
	7
	35 000,00

	42
	Блокирующий винт 44 мм
	
	шт
	7
	35 000,00

	43
	Блокирующий винт 48 мм
	
	шт
	7
	35 000,00

	44
	Блокирующий винт 54 мм
	
	шт
	7
	39 900,00

	45
	НА3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 14 мм
	Винт должен быть изготовлен из сплава титана, и иметь покрытие серого цвета. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 14-36 мм с резьбой по всей длине. Головка винта должна быть конической формы. Резьба должна быть мелкая кортикальная.   Винт должен иметь шестигранный шлиц. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.    
	шт
	7
	27 300,00

	46
	НА3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 18 мм
	
	шт
	7
	27 300,00

	47
	НА3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 22 мм
	
	шт
	7
	27 300,00

	48
	НА3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 26 мм
	
	шт
	7
	27 300,00

	49
	НА3.5 Винт кортикальный диам.3,5мм, длин. 36 мм
	
	шт
	7
	31 500,00

	50
	GAMMA Интрамедуллярный гвоздь II ДИАМЕТРОМ7.0 - 13.0 мм с шагом 0,5 мм, длина с шагом 170 - 260 мм в 5 мм)
	Канюлированный вертлужный стержень используется для фиксации переломов шейки бедра и проксимального отдела бедренной кости. GAMMA Интрамедуллярный гвоздь II (ДИАМЕТРОМ7.0 - 13.0 мм с шагом 0,5 мм, длина с шагом 170 - 260 мм в 5 мм) Длина стержней 200 -320 мм . универсальный стержень для левой и правой ноги. Фиксация в проксимальной и дистальной части.
Материал изготовления: Сплав титана в соответствии с национальным и международным стандартам EN ISO 13485:202 + AC: 2012 ISO 13485:2003 + Cor. 1:2009 DIN EN ISO 13485:2012
	шт
	10
	1 070 000,00

	51
	GAMMA Блокирующий винт II 70 мм
	Фиксационный винт для фиксации в шейке и головке бедренной кости. диметром 10 мм длина 70-120 мм с шагом 5 мм.   Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Гвозди,штифты, винты и все другие компоненты изготовлены из  титана, в соответствии с национальным и международным стандартам
EN ISO 13485:202 + AC: 2012 ISO 13485:2003 + Cor. 1:2009
DIN EN ISO 13485:2012 Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	10
	220 000,00

	52
	Блокирующий винт
	Винт дистальный  - диаметр винтов должен быть 5,0мм, длина винтов 35мм, 40мм, 45мм, 50мм с шагом 5мм, резьба на ножке винта полная.Винты должны иметь самонарезающую резьбу что позволит фиксировать их без использования метчика. Маркировка винтов серым цветом. Заглушка стандартного размера. маркировка золотистым цветом.Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	10
	85 000,00

	53
	Заглушка
	
	шт
	10
	85 000,00

	54
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для плечевых
конечностей 8 отв
	Пластина с ограниченным контактом динамического сжатия для плечевых конечностей 8,10,12 отверстий длина 108мм,134мм,160мм, маркировка пластин серым цветом. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	3
	60 000,00

	55
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для плечевых
конечностей 10 отв
	
	шт
	3
	72 000,00

	56
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для плечевых
конечностей 12 отв
	
	шт
	3
	90 000,00

	57
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для бедренной кости 10 отв
	Пластина с ограниченным контактом динамического сжатия для бедренной кости 10,12,14 отверстий длина 182мм,218мм,254мм маркировка пластин серым цветом. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	3
	90 000,00

	58
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для бедренной кости 12 отв
	
	шт
	3
	111 000,00

	59
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для бедренной кости 14 отв
	
	шт
	3
	120 000,00

	60
	Ключичная с крючком пластина
	Ключичная Hook пластина должна быть изготовленаа из сплава титана,  иметь анодированное покрытие серого цвета. . Пластина должна быть преформирована с учетом анатомической кривизны и иметь полусферическое расширение в латеральной части.   Пластина должна иметь крючок-фиксатор, располагающийся у латерального конца пластины, глубина крючка должна быть не менее 14,0 мм и не более 15,0 мм. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь  4, 5, 6 и 7 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. отверстия 3 - 12, длина 52 - 182 мм с шагом
14,5 мм, ширина 11 мм, толщина 2,3;3,0 мм, L /R) Пластина должна быть для левой и правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.      
	шт
	2
	60 000,00

	61
	S- образная ключичная пластина II,
	Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовленаа из сплава титана,  иметь анодированное покрытие серого цвета.. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 6, 7, 8, 9, 10 круглых блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. (отверстия 3 - 15, длина 34 - 170 мм с шагом 12 мм, ширина 10 мм, толщина 2,8 мм, L / R)Пластина должна быть для левой и правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	2
	60 000,00

	62
	Дистальная медиальная лучевая пластина отв5 левая
	Пластина ладонная для лучевой кости, левая и правая, для ладонной поверхности дистального отдела лучевой кости,(отверстия5, L / R ) . В диафизарной части пластины должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов, для осуществления компрессии.  Толщина пластин 2,0 мм. Имеются отверстия для спицы Киршнера диаметром 2,0 мм. Конструкция пластин должна позволят их интраоперационный изгиб. Маркировка пластинсерым цветом. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.  
	шт
	2
	84 000,00

	63
	Дистальная медиальная лучевая пластина отв5 правая
	
	шт
	2
	84 000,00

	64
	S-образная ключичная LOC пластина II 7 отв левая
	Ключичная диафизарная пластина должна быть изготовленаа из сплава титана,  иметь анодированное покрытие серого цвета.. Пластина должна быть преформирована с учетом S-образной анатомической кривизны ключицы и иметь боковые выборки, позволяющие легко ее адаптировать к анатомическим контурам. Пластина должна быть предназначена под блокированные винты диаметром не более 3,5 мм и иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь 7 блокировочных отверстий под винты диаметром не более 3,5 мм. (отверстия 3 - 15, длина 34 - 170 мм с шагом 12 мм, ширина 10 мм, толщина 2,8 мм, L / R)Пластина должна быть для левой и правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.   
	шт
	2
	120 000,00

	65
	S-образная ключичная LOC пластина II 7 отв правая
	
	шт
	2
	120 000,00

	66
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для большеберцовой
кости  узкая, отверс.10
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для большеберцовой
кости  узкая и широкий вариант исполнения, отверстия 10,12 длина 181 мм, 217 мм. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.    
	шт
	2
	70 000,00

	67
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для большеберцовой
кости широкая, отверс.10 
	
	шт
	3
	126 000,00

	68
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для большеберцовой
кости  узкая, отверс.12
	
	шт
	3
	123 000,00

	69
	Пластина с ограниченным контактом
динамического сжатия для большеберцовой
кости широкая, отверс.12
	
	шт
	4
	196 000,00

	70
	Локтевой кости и радиус LOC пластина отв.7
	Локтевой кости и радиус LOC пластина 7,8 отверстий, длина 95 мм и 108мм. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.       
	шт
	4
	96 000,00

	71
	Локтевой кости и радиус LOC пластина отв.8
	
	шт
	4
	112 000,00

	72
	Локтевой кости и радиус LOC пластина отв.8
	
	шт
	4
	112 000,00

	73
	Проксимальная плечевая LOC пластина II 3 отв правая
	Пластина должна быть изготовленаа из сплава титана,  иметь анодированное покрытие серого цвета. . Проксимальная часть пластины должна быть преформирована и иметь расширение, соответствующее анатомической кривизне проксимального отдела плечевой кости.  Пластина имеет в проксимальной части не менее 8 отверстий для спиц Киршнера, позволяющих корректно выполнять позиционирование пластины. Пластина должна иметь возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания.  В проксимальной части пластина должна иметь 4 круглых блокировочных отверстия под винты диаметром не менее 3,5 мм, позволяющих осуществлять через них многонаправленное введение винтов для обеспечения стабильной фиксации проксимального фрагмента. В диафизарной части пластина должна иметь 3, 4, 5, 6, 7, 8 отверстий, совмещенные с не блокируемыми отверстиями под кортикальные винты.Проксимальная плечевая LOC пластина II (отверстия 3 - 15, длина 90 - 246 мм с шагом 13 мм, ширина 12 мм, толщина 3,0; 3,5; 4,0 мм, L /R) 3,0 мм и не более 4,0 мм. Длина пластины должна быть 78 мм, 90 мм, 102 мм, 114 мм, 126 мм, 138 мм. Пластина должна быть для  левой и правой конечности и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	2
	100 000,00

	74
	Проксимальная плечевая LOC пластина II 3 отв левая
	
	шт
	2
	100 000,00

	75
	Проксимальная плечевая LOC пластина II 5 отв правая
	
	шт
	2
	100 000,00

	76
	Проксимальная плечевая LOC пластина II 5 отв левая
	
	шт
	
2
	100 000,00

	77
	Реконструктивная пластина 10 отв
	Пластина реконструктивная прямая, для фиксации переломов трубчатых костей, 6-16 блокируемых отверстий по протяженности пластины, для блокирующих винтов диаметром 3.5 мм, данные отверстия имеют опорную конусную часть  и нарезную цилиндрическую. Должны быть овальные отверстия для кортикальных винтов диаметром 3.5 мм, для осуществления компрессии. Толщина пластин 3,0 мм. Конструкция пластин должна позволят их интраоперационный изгиб.   Маркировка пластинсерым цветом. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	4
	176 000,00

	78
	Реконструктивная пластина 12 отв
	
	шт
	4
	200 000,00

	79
	Реконструктивная пластина 14 отв
	
	шт
	
4
	232 000,00

	80
	Реконструктивная пластина 16 отв
	
	шт
	4

	248 000,00

	81
	Реконструктивная пластина 6 отв
	
	шт
	4
	140 000,00

	82
	Реконструктивная пластина 8 отв
	
	шт
	4
	140 000,00

	83
	Динамическая компрессионная пластина с ограниченным контактом
	[bookmark: _GoBack]Прямая плечевая пластина должна быть изготовлена из сплава титана,  иметь анодированное покрытие серого цвета.  Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет трапецевидной формы краев. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. длина 43 - 212 мм с шагом 13 мм В диафизарной части  пластины должно быть расположено 6, 8, 10 и 12 отверстий,совмещенные с овальными отвестиями под кортикальные винты.. Пластина должна иметь  индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя. Маркировка винтов серым цветом.  Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.      
	шт
	4
	80 000,00

	84
	Пластина трубчатая. 1/3 7 отв
	Одна треть трубчатые пластины:  Третная трубчатая пластина, Ø3.5. Цвет серый. Материал на основе титана, размеры: отверстия 6,7,10. Количество отверстии должно соответствовать длине пластины. Материал на основе титана, размер: отверстие 6,7,10. Материал изготовления-Ti6Al4V титан, технические нормы: состав материала: Al - 5.9400%, С - 0.0100%, Fe - 0,1600% max., O - 0.1150, Y - <0.0009%, H - 0,0018%, N -< 0,0100%, V - 3.9300., Ti – остальное.
	шт
	4
	80 000,00

	85
	
Пластина трубчатая. 1/3 10 отв
	
	шт
	4
	88 000,00

	86
	Пластина трубчатая. 1/3 6 отв
	
	шт
	4
	76 000,00


2. Сроки и условия поставки – с   даты   заключения договоров первая поставка  в течение 30 календарных дней первая поставка далее график до 31.12.2021г .Поставляемый товар должен хранится и транспортироваться в условиях, обеспечивающих сохранение их безопасности, эффективности и качества, в соответствии с Правилами.
3. Место предоставления(приема) документов: город Аксу, улица Камзина , 53, КГП на ПХВ «Городская больница города Аксу», 2 этаж бухгалтерия
Окончательный срок подачи ценовых предложений: до 09:00 часов 15 апреля 2021года
4.Дата, время и место вскрытия конвертов с ценовыми предложениями: 11:00 часов 15 апреля 2021 года по адресу город Аксу, улица Камзина , 53, КГП на ПХВ «Городская больница города Аксу», 2 этаж отдел государственных закупок.
Каждый потенциальный поставщик до истечения окончательного срока представления ценовых предложений представляет только одно ценовое предложение в запечатанном виде. Конверт содержит ценовое предложение по форме, утвержденной уполномоченным органом в области здравоохранения, разрешение, подтверждающее права физического или юридического лица на осуществление деятельности или действий (операций), осуществляемое разрешительными органами посредством лицензирования или разрешительной процедуры, в сроки установленные заказчиком или организатором закупа, а также документы, подтверждающие соответствие предлагаемых товаров требованиям, установленным главой 4 настоящих Правила также описание и объем фармацевтических услуг.









Приложение 12
к приказу Министра здравоохранения и
социального развития Республики Казахстан
от __ ______ 201__ года №__ 
                                                                                                                                                               Форма
Ценовое предложение потенциального поставщика
(наименование потенциального поставщика) (заполняется отдельно на каждый лот)
Лот №
	№ п/п
	Содержание

	1
	Описание лекарственного средства (международное непатентованное наименование, состав лекарственного средства, техническая характеристика, дозировка и торговое наименование), изделия медицинского назначения

	2
	Страна происхождения

	3
	Завод-изготовитель

	4
	Единица измерения

	5
	Цена ___ за единицу в ___ на условиях DDP ИНКОТЕРМС 2010 (пункт назначения)

	6
	Количество

	7
	Общая цена, в _______ на условиях DDP ИНКОТЕРМС 2010, пункт назначения, включая все расходы потенциального поставщика на транспортировку, страхование, уплату таможенных пошлин, НДС и других налогов, платежей и сборов, другие расходы


_________ Печать (при наличии) ____________________________________________________
Подпись должность, фамилия, имя, отчество (при его наличии)
Примечание: потенциальный поставщик может не указывать составляющие общей цены, при этом указанная в данной строке цена рассматривается как цена, определенная с учетом всех затрат потенциального поставщика.
Глава 4. Требования к товарам, приобретаемым в рамках оказания гарантированного объема бесплатной медицинской помощи и медицинской помощи в системе обязательного социального медицинского страхования
20. К закупаемым и отпускаемым (при закупе фармацевтических услуг) лекарственным средствам, изделиям медицинского назначения, профилактическим (иммунобиологическим, диагностическим, дезинфицирующим) препаратам, предназначенным для оказания гарантированного объема бесплатной медицинской помощи и медицинской помощи в системе обязательного социального медицинского страхования, предъявляются следующие требования: 
1) наличие регистрации лекарственных средств, изделий медицинского назначения, профилактических (иммунобиологических, диагностических, дезинфицирующих) препаратов в Республике Казахстан в соответствии с положениями Кодекса и порядке, определенном уполномоченным органом в области здравоохранения (за исключением лекарственных препаратов, изготовленных в аптеках, орфанных препаратов, включенных в перечень орфанных препаратов, утвержденный уполномоченным органом в области здравоохранения, незарегистрированных лекарственных средств, изделий медицинского назначения, комплектующих, входящих в состав изделия медицинского назначения и медицинской техники и не используемых в качестве самостоятельного изделия или устройства, ввезенных на территорию Республики Казахстан на основании заключения (разрешительного документа), выданного уполномоченным органом в области здравоохранения); 
2) лекарственные средства, профилактические (иммунобиологические, диагностические, дезинфицирующие) препараты, изделия медицинского назначения хранятся и транспортируются в условиях, обеспечивающих сохранение их безопасности, эффективности и качества, в соответствии с Правилами хранения и транспортировки лекарственных средств, изделий медицинского назначения и медицинской техники, утвержденными уполномоченным органом в области здравоохранения; 
3) маркировка, потребительская упаковка и инструкция по применению лекарственных средств, профилактических (иммунобиологических, диагностических, дезинфицирующих) препаратов, изделий медицинского назначения соответствуют требованиям законодательства Республики Казахстан и порядку, установленному уполномоченным органом в области здравоохранения; 
4) срок годности лекарственных средств, профилактических (иммунобиологических, диагностических, дезинфицирующих) препаратов, изделий медицинского назначения на дату поставки поставщиком заказчику составляет: 
- не менее пятидесяти процентов от указанного срока годности на упаковке (при сроке годности менее двух лет); 
- не менее двенадцати месяцев от указанного срока годности на упаковке (при сроке годности два года и более); 
5) срок годности лекарственных средств, изделий медицинского назначения на дату поставки поставщиком единому дистрибьютору составляет: 
- не менее шестидесяти процентов от указанного срока годности на упаковке (при сроке годности менее двух лет) при поставке товара в период ноябрь, декабрь года, предшествующего году, для которого производится закуп, и январь наступившего финансового года, и не менее пятидесяти процентов при последующих поставках в течение финансового года; 
- не менее четырнадцати месяцев от указанного срока годности на упаковке (при сроке годности два года и более) при поставке товара в период ноябрь, декабрь года, предшествующего году, для которого производится закуп, и январь наступившего финансового года, и не менее двенадцати месяцев при последующих поставках в течение финансового года; 
6) срок годности лекарственных средств, изделий медицинского назначения, за исключением товаров, указанных в подпункте 7) настоящего пункта, на дату поставки единым дистрибьютором заказчику составляет: 
- не менее тридцати процентов от срока годности, указанного на упаковке (при сроке годности менее двух лет); 
- не менее восьми месяцев от указанного срока годности на упаковке (при сроке годности два года и более); 
7) срок годности вакцин на дату поставки единым дистрибьютором заказчику составляет: 
- не менее сорока процентов от указанного срока годности на упаковке (при сроке годности менее двух лет); 
- не менее десяти месяцев от указанного срока годности на упаковке (при сроке годности два года и более); 
8) менее сроков годности, указанных в подпунктах 6) и 7) настоящего пункта, для переходящих остатков товара единого дистрибьютора, которые поставляются заказчику и (или) поставщику услуги учета и реализации по соглашению сторон для использования по назначению до истечения срока их годности; 
9) наличие зарегистрированной цены на торговое наименование лекарственных средств и предельной цены на изделия медицинского назначения в порядке, установленном уполномоченным органом в области здравоохранения, кроме лекарственных препаратов, изготовленных в аптеках, орфанных препаратов, включенных в перечень орфанных препаратов, утвержденный уполномоченным органом в области здравоохранения, незарегистрированных лекарственных средств, изделий медицинского назначения.
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